SPX

A PONTEADEIRA MAIS COMPLETA DO MERCADO

Atende Normas NR10 e NR12: A partir de ajustes no sistema pneumatico que possibilitam o
acionamento primeiro com baixa pressao e disparo de corrente para identificacao de continuidade.
Este sistema facilita processo produtivo, sem a necessidade de confinamentos ou barreira que
dificultam o acesso de produtos com geometrias complexas (com laudo técnico +ART).

Desta forma, a forga e o disparo de solda, s6 serdo aplicados quando o produto estiver na posicao
adequada, ajustados pelo sensor de seguranca, entre os eletrodos superior e inferior. Para atender

as variagdes de tamanho dos produtos, o cabecote de soldagem possui ajuste manual de
posicionamento.

Além disso este sistema esta interligado ao CLP de seguranca que monitora a pressdao em conjunto
com o pressostato e inibe a libera¢gdo de seguranca de todo o equipamento.

Os equipamentos fabricados pela Sukha, sdo dotados de valvula proporcional de pressao e
controlador de solda, que permite o controle/ajuste de corrente de solda e pressdo entre eletrodos
de forma precisa, ainda no processo de soldagem e, caso algum parametro esteja fora da
especificacao fica registrado, informando o ocorrido, permitindo que a peca seja segregada e,
posteriormente avaliada com os dados recolhidos do controlador.

Utilizando também tecnologia de soldagem por média frequéncia (MFDC), que produzem
soldagens constantes e confidveis com 6tima formacdo da lente de solda, excelente resisténcia a
junta soldada e 6tima aparéncia das superficies soldadas.

O displacement é um dos recursos oferecidos, para o controle de
, posigao do cabecote de solda. Esta tecnologia permite que ao realizar
e 4 soldagem de porcas, se o operador posicionar a peca invertida ou fora
, de especificagao, o sistema reconhece, ndo permitindo a soldagem,
*ﬁﬁ'; registrando esta ocorréncia, disparando um alerta para que seja
% | | possivel identificar o ocorrido. E possivel ainda com o controle de
- 5 deslocamento do cabecgote de soldagem, monitorar a altura da
s euts  projecao, para que ela seja conformada completamente, garantindo a
= resisténcia definida para o respectivo processo.

- SISTEMA DE CONECTIVIDADE (SGC) -_

- CONTROLE DE POSICAO DE CABECOTES
- TECNOLOGIA POR MEDIA FREQUENCIA
- NR12 - SISTEMA ANTIESMAGAMENTO -

e Poténcia/Trafo: AC: 75kva , 100kva, 150kva, 200kva, 250kva
MFDC: 100kva ou 250kva

e Bracgo: 400mm, 600mMmm, 800mm ou 1000mMm

e Acionamento: Pedal Elétrico

e Tensao: 220v, 380v ou 440v

e Configuragdo: AC (60hz) ou MFDC(0 a 50ka)

¢ Comando de Solda: SSP-3000, SSP-5000 ou Inversora MFDC

e Antiesmagamento(NR-12): Sim



https://www.sukha.ind.br/maquinas/monitoramento-da-producao-conectividade/sistema-de-gestao-e-conectividade
https://www.sukha.ind.br/maquinas/monitoramento-da-producao-conectividade/sistema-de-gestao-e-conectividade
https://www.sukha.ind.br/maquinas/nr12-sistema-de-seguranca-antiesmagamento/nr12-sistema-antiesmagamento

